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АО «ЧЭАЗ», г. Чебоксары

Техническое перевооружение производственного
участка гальванического цеха в корпусе № 6

на территории АО «ЧЭАЗ»

Общие данные (начало)

Утв.
Пров.
Разраб.

Семенов М.
Иванов М.
Стаценко С.

01.2024
01.2024
01.2024

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов
Обозначение Наименование Примечание

2023-41-ВС.СО Спецификация оборудования, изделий и материалов на 2-х листах

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта
Лист Наименование Примечание

1 Общие данные (начало)

2 Общие данные (окончание)

3 План расположения трубопроводов системы А2.1

4 Аксонометрическая схема системы А2.1
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Общие сдеоения и указания 

1. Основанием Вля разраоотки раоочей документации является: Воговор № ДР -317/23 от 17.04.2023.
2. Настоящая документация разраоотана в соответствии с действующими техническими регламентами, нормами,
правилами и стандартами Российской Федерации.
3. При разраоотке использовалась следующая нормативно - техническая rЗокументация:
- ГОП Р 21.101-2020 СПДС " Основные треоования к проектной и раоочей документации':·
- СНиП 3.05.05-84 "Технологическое оооруrЗование и технологические труоопровоаы '':
- Руковоаство по оезопасности " РекоменrЗации по устройству и оезопасной эксплуатации технологических
труоопровоаов ':·
- ФеrЗеральные нормы и правила в ооласти промышленной в ооласти промышленной оезопасности «Правила
оезопасной эксплуатации технологических труоопровоаов », ввеаены в rЗействие Приказом РостехнаrЗзора от
21.12.2021 г. №444;
- ФеrЗеральные нормы и правила в ооласти промышленной в ооласти промышленной оезопасности «Правила
промышленной безопасности при использовании оборуаования, работающего поrЗ избыточным аавлением », ввеаены в
rЗействие Приказом РостехнаrЗзора от 15.12.2020 г. №536.

Для нужд технологического оооруаования предусмотрена система снаожения сжатым воздухом А 2 .1 
ооеспечивающих выполнения следующих операций: 
- ооаув и сушка Вета лей;
- rЗля раооты пневматических крышек оооруаования;
- rЗля раооты системы возrЗушного перемешивания расворов;

ОборуrЗование rЗля снаожения сжатым возrЗухом поrЗоорано с учетом оrЗновременного максимального часового
потреоления сжатого возrЗуха. 
Основные параметры сжатого возrЗуха системы А 2.1: 
- аавление сжатого возrЗуха в местах потребления - -0,5-0,8 /'1Па;
- требования к качеству сжатого возrЗуха - 5 класс по ГОП 17433-80;
- общая потреоность в сжатом возrЗухе -1191,2 нм 3/ час .

ПоrЗача сжатого возrЗуха системы А 2.1 осуществляется от существующей компрессорной станции. Для
обеспечения наrЗлежащего качества очистки поааваемого от существующей системы возrЗуха, от механических 
примесей, влаги и слеаов масла преrЗусмотрено неоохоrЗимое фильтрующее оооруаование. 

ОборуrЗование rЗля снаожения сжатым возrЗухом ( в том числе ресиверы) размещаются в помещении, примыкающем 
к произвоаственному зrЗанию, отrЗеленном капитальной стеной, конструктивная прочность которой rЗостаточна с 
учетом максимально возможной нагрузки, которая может возникнуть при разрушении (аварии) сосуаов. 

Для регулирования поrЗачи сжатого возrЗуха системы А 2.1 rЗля кажrЗого потребителя преrЗусмотрен 
инаивиауальный узел регулирования, размещаемый ряrЗом с потреоителем и входящий в состав комплекта поставки 
линий. 

ПроклаrЗка трубопровоаов системы А 2.1 в преrЗелах цеха предусматривается открыто, в преrЗелах оооруrЗования 
преrЗусматривается по конструкциям оооруrЗования и опреrЗеляется произвоаителем оооруrЗования. В связи с 
присутствием в помещениях цеха агрессивной среrЗы, трубопровоаы в пределах цеха и обвязка компрессорной приняты из 
полипропиленовых труо  фирмы FVP/ast, rЗопустимых к применению в расчетных параметрах аавления и температуры 
( включая их наихуrЗшие сочетания) 

ПрохоrЗ трубопровоаов системы А 2.1 через стены и перекрытия зrЗания осуществляется в гильзах, зазоры в 
местах прохоrЗа уплотняются негорючими материалами обеспечивая нормируемый преrЗел огнестойкости пересекаемой 

конструкции. Крепление трубопровоаов выполнено с помощью опорных зажимов, хомутов и кронштейнов оез 
нарушения несущей способности строительных конструкций. 

Трубопровоаы сжатого возrЗуха в зависимости от класса опасности транспортируемого вещества относятся к 
«V» категории, группы «В». 

/'1онтаж, испытание, промывка и проrЗувка, сrЗача и приёмка труоопровоаов в эксплуатацию rЗолжны 
произвоаиться согласно СНиП 3.05.05-84 " Технологическое оооруrЗование и технологические труоопровоаы" 

При произвоrЗстве работ по монтажу оооруrЗования и труоопровоаов rЗолжны соолюrЗаться треоования 
нормативной rЗокументации по организации производства и техники оезопасности в строительстве. 

Резьоовые соеrЗинения систем сжатого воздуха герметизировать герметиком анаэрооным совместно с 
активатором герметика. 

Отметки проектируемых и существующих сетей уточняются по месту при произвоастве монтажных раоот. 
Крепление труб выполнить с использованием клипс, хомутов, кронштейнов в соответствии с серией 5. 900- 7 вып. 4. 

Трубопровоаы сжатого возrЗуха и их испытания rЗолжны соответствовать руковоrЗству по безопасности 
" Рекомендации по устройству и оезопасной эксплуатации технологических труоопровоаов ", относящимся к 
трубопровоаам V категории, группы В. 

После окончания монтажных работ произвести испытания в соответствии с СП 73.13330.2016 " Внутренние 
санитарно - технические системы зrЗаний ·: Испытание пластмассовых трубопровоаов произвести с учетом треоований 
указанных в СП 40 .101.1996 "Проектирование и монтаж труоопровоаов из полипропилена " и СП 40.102.2000 
"Проектирование и монтаж труоопровоаов систем воаоснаожения и канализации из полимерных материалов ': 

По окончании всех раоот выполнить маркировку труб в соответствии с ГОП 14202-69 с помощью 
комоинированных маркировочных лент . ПереrЗ наклейкой ленты ооезжирить оклеиваемую поверхность очистителем 
поверхности. На РР труоы маркировочную ленту наклеивать внахлёст. 

2023-41-8[ 

АО « ЧЗАЗ », г. Чеооксары 
Изм. l,J<oл .у� Лист № rЗок ПоrЗпись Дата 
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Техническое перевооружение производственного 

участка гальванического цеха в корпусе № 6 на 

территории АО «ЧЭАЗ» 

 

Версия от 31.01.2024 

1 .Система А2.1        

2 Кран шаровой PP д. 63 PTFE  PA40018G ProAqua шт. 1   

3 Кран шаровой PP д. 40 PTFE  PA40014G ProAqua шт. 2   

4 Кран шаровой PP д. 32 PTFE - PA40012G ProAqua шт. 6   

5 Труба PP-RCT FASER HOT д. 63 PN20 - AA113032004 FVPlast м.п. 95   

6 Труба PP-RCT FASER HOT д. 40 PN20 - AA113040004 FVPlast м.п. 25   

7 Труба PP-RCT FASER HOT д. 32 PN20 - AA113063004 FVPlast м.п. 100   

8 Отвод 90° PP д. 63 - PA13018PG ProAqua шт. 20   

9 Отвод 90° PP д. 40   PA13014PG ProAqua шт. 8   

10 Отвод 90° PP д. 32 - PA13012PG ProAqua шт. 20   

11 Тройник PP д. 63 - PA14018PG ProAqua шт. 3   

12 Тройник PP д. 63 х 40 х 63  PA14564PG ProAqua шт. 3   

13 Тройник PP д. 63 х 32 х 63 - PA14563PG ProAqua шт. 3   

14 Переход PP д. 63 х 32 нар. - вн.   PA12534PG ProAqua шт. 3   

15 Заглушка PP д. 40 - PA15014PG ProAqua шт. 2   

16 Заглушка PP д. 32 - PA15012PG ProAqua шт. 6   

17 Муфта PP д. 32   PA12012PG ProAqua шт. 35   

18 Муфта PP д. 40  PA12014PG ProAqua шт. 10   

19 Муфта PP д. 63  PA12018PG ProAqua шт. 35   
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Формат А3 

Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата 

2023-41-ВС.СО 
Лист 

2 

20 Зажим опорный PP д. 63 -  PA18018PG FVPlast шт. 100   

21 Зажим опорный PP д. 40  PA18014PG FVPlast шт. 20   

22 Зажим опорный PP д. 32 -  PA18012PG FVPlast шт. 100     

23 Крепление трубопроводов Серия 5.900-7 вып.4.     кг 200     
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